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' Rfihler f fir Dieseldl 

Die Erfindung betrifft einen Ktihler fur das von der Einspritzpunpe 
u ^4? der Eil ^ rit5 ^f ? Dieselmotors zxm.Tank ziirttcl^lieSeiide 
tlberschOssige DieselCl, welcher XOhler als luf tgekflhlter waimetau- 
scher ausgebildet ist. 

Bei modernen Dieselmotoren wird das DieselGl mit sehr hohen Druckea 
in den oder die Verbrennungsrfiume eingespritzt. Dabei wird jedoch 
ein Oberschufi von Diesels 1 zugefOhrt, so dafi ein Teil davon nicht 
eingespritzt wird .und wieder in den Tank zuruckflieSen mu&. 

Auf grund der hohen Druckbelastung durch die Einspritzpunpe und der 
hohen Umgebungstemperatur wird dieses DieselSl sehr stark erwSLxmt 
uftd mu& deshalb durch einen KOhler zurtickgeleitet werden, der in 
der Regel ein luf tgekflhlter warmetauscher ist. 

Es ist bekannt, solche KOhler aus einen StrangpreSprofil-Teil mit 
aufgesetzten oder angelftteten Endatficken zu fertigen, wobei diese 
Teile aus einer Aluminiumlegierung bestehen. Uta aus einem 
Strangpre$prof il einen ROhler oder warmetauscher zu machen, mttssen 
das StrangpreSprofil selbst und die EndstOcke gefertigt werden, 
wobei diese Teile jeweils spanend auf die erforderliche Lfinge tew. 
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Geometrie bearbeitet werden. Dies bedeutet, da£ bei der Fertigung 
der bekannten KQhler der eingangs genannten Art SpSne auf treten 
und deshalb diese KQhler grOndlich gereinigt werden mttssen, weil 
kein Span darin zurackbleiben darf . Dadurch wird die gesamte 
Fertigung aufwendig und es bleibt dennoch die Gefahr einer 
Verunreinigung . 

Es besteht deshalb die Aufgabe, einen Ktihler der eingangs genannten 
Art zu schaf fen, bei welchem eine Gefahr von Verunreinigungen des 
zurflcfcgef flhrten Dieselfils durch Spfine vermieden und eine aufwendige 
Reinigung des Xflhlers nach seiner Fertigung eingespart werden. 

< 

Zur Ltfsung dieser Aufgabe ist der XOhler erfindungsgerafliS aus zwei 
tiefgezogenen Blechteilen aus einer Aluminiumlegierung zu- 
* sammengesetzt und verbunden, wobei eine KOhlschlange durch eine 
tx^Sgncsgfi^^SM^^ma in wenigstens einem. der'Blec^teile gebildet. 
ist, welches mit dem anderen Blechteil dicht verbunden 1st, so dag 
der Querschnitt der KOhlschlange geschlossen ist. 

Weder beim Tiefziehen noch beim gegenseitigen Verbinden zweier 
derartiger Blechteile entstehen Sp&ne, so * dafi eine aufwendige 
R eini gung zur Beseitigung von Spflnen und vor allem audi die Gefahr 
einer Verunreinigung des Leitungs- und Tanksyst ernes eines 
Dieselmotors durch SpSne vermieden wird, 

ZweckmSSig ist es dabei r wenn zwei zu einer Ltogsmittelebene im 
wesentlichen symmetrisch tiefgezogene Blechteile vorgesehen sind r 
die jeweils eine HSlf te 4 des Querschnittes der KQhlschlange enthalten 
.und so miteinander verbunden sind, da£ sich die Teile der 
eingepr&gten KOhlschlange zu einer beidseits gegenflber einer 
L&ngsmittelebene ttberstehenden KOhlschlange insbesondere mit 
kreisrundeia Querschnitt ergSnzen. Es k5nnte aber auch ein anderer 
Querschnitt der KOhlschlange vorgesehen sein und vor allem der 
Querschnitt der an eineni der Bleche befindlichen Kfihlschlangenhfilf te 
gegenflber dem der anderen abweichen, falls dies aus s trdmungs tech- 




■ • • • 



: : 




3 



nischen oder kOhltechnischen GrOnden Vorteilhaft erscheint. Auf 
jeden Pall wird durch dlese Mafinahme mit der gegenOber dor 
LAngsmittelebene beidseits Oberstehendan Ktthlschlange eine sehr 
gute KOhlwirkung durch beidseits an dem KOhler vorbeistreichende 
Luft erzielt* 

Die beiden den KOhler bildenden Bleche k5nnen mitelnander verscbweifit 
sein. Dies ergibt eine dichte Verbindung, die wiederum spanlosund 
obne Zusatzteile bei gleichzeitig hoher stabilitat geschaf fen werden 
kann. 

Dabei k5nnen die beiden Bleche durch LaserstrahlschweiSung 
miteinander verbunden sein. Dies ergibt die erwQnschte dichte 
Verbindung, bei velcher aber ein Materialrerzug weitgehend vermieden 
wird, weil beim LaserschweiEen ein relativ geringer W&rmeeintrag 
erf olgt ;^V' . 

Besonders gOnstig fttr die Ftthrung des zu kflhlenden DieselSles ist 
es, wenn zur Verbindung der beiden Bleche SchweiSnShte an der 
Aufienseite der KOhlschlange tind zwischen den jeweiligen Windungen 
der KOhlschlange angeordnet Bind. Dadurch verl&uf t praktisch die 
gesamte KOhlschlange zwischen entsprechenden Schweifinahten und wird 
auf ihre gesamte L&nge abgedichtet. 

Die den KOhler bildenden Bleche kdnnen aufierhalb der KOhlschlange 
zumindest bereichsweise Oberstehende R&nder oder Flansche mit 
Befestigungsstellen, insbes on dere Lochungen, haben. Dies erleichtert 
die Montage dieses Kflhlers. 

Vor allem bei Kombination einzelner oder mehrerer der vor- 
beschriebenen Merkmale und MaSaahman ergibt sich ein KQhler zum 
AbkQhlen von zum Tank zurOckzuleitetvfem und zuvor erw&rmtem DieselGl, 
bei dem keine Gefahr einer Verunreinigung mit von der Pertigung 
herrOhrenden Spfinen besteht und eine aufwendige Entfernung solcher 
• Sp&ne nach der Herstellung ent fallen kann. 
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Nachstehend ist ein Ausftihrungsbeispiel dor Erfindung anhand der 
Zeichnung naher beschrieben. Ks zeigt in zum Teil schematisierter 
Darstellung: 

Fig. 1 eine Ansicht, 

Fig. 2 einen Ltogsschnitt gem, der Linie B-B in Pig. 1, 



Fig, 3 eine Stiraansicht und 

Fig. 4 einen Querscihnitt gem, der Schnittlinie A- A in Fig, 1 
sines erfindungsgemfifien, als luftgekOhlter W&rmetauscher 
ausgebildeten* Kdhlers ffir Diesel61, welcher aus zwei 
jeweils eine E&lfte einer Kiihlschlarxge enthaltenden 
tiefgezogenen Blechen-insbesondere aus einer Alumini- 
v - umlegierung gebildet^ist, -' \ " : 

Ein im ganzen mit 1 bezeichneter Ktihler dient dazu, das von einer 
Einspritzpumpe und/oder EinspritzdQsen eines Dieselmotors zum Tank 
zurdckfliefiende flberschassige Dieselfil zu kOHlen, wobei der Ktihler 
1 als luftgekOhlter tftametauscher ausgebildet ist. 



Vor allem bei gleichzeitiger Betrachtung der Fig. 2 und 4 wird 
deutlicfa, da£ dieser Ktihler 1 aus zwei tiefgezogenen Blechteilen 
2 srusaxnmengesetzt und verbunden ist, die dabei zweckmafiigerweise 
aus einer die warms gut leitenden Alunri n iumJ egierung bestehen, die 
gleichzeitig das schon erwfihnte Tiefziehen oder Einpragen einer 
Kilhlschlange 3 ermfiglicht. Die vor allem in Fig. 1 erkennbare 
KOhlschlange 3 ist also durch tiefgezogene EinprSgungen in die 
Blechteile 2 gebildet, wonach die Blechteile 2 dicht miteinander 
verbunden sind, so dafi der Querschnitt der Ktlhlschlange 3, der 
einerseits in Fig. 2 und andererseits vor allem mehrfach in Fig. 
4 erkennbar ist, geschlossen ist. 



Dabei sind zwei zu einer Langsmi ttelebene 4 im wesentlichen 
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symmetrisch ausgebildete und tiefgezogene Blechteile 2 vorgesehen, 
die jeweils eine H&lfte des Querschnittes der Ktlhlschlange . 3 
en thai ten und so luiteinander verbunden sind, sich die Teile 

der eingeprfigten Ktlhlschlange 3 zu der beidseits gegenOber der 
Langsmi 1 1 elebene 4 Qberstehenden KOhlschlange 3 ergtozen. 

Der Querschnitt der KOhlschlange 3 ist dabei im Ausftihrungsbeispiel 
etwa rund, d.h. in jedem der Blechteile 2 ist ein im Querschnitt 
kreisbogenffirmiger Ktihlschlangenteil eingepr&gt, wobei dieser 
Kreisbogen im AusfCLhrungsbei spiel etwas kleiner als ein Halbkreis 
ist, was das Entfernen eines entsprechenden Pr&gewerkzeuges 
erleichtert. ' 

Die beiden den Kuhler 1 bildenden Bleche oder Blechteile 2 sind 
zur gegenseitigen dichten Verbindung miteinander verscfaweifit und 
zwar .durch I^erstrahlscto*ei£ur^ wird einerseits ein^^dichte 

Verbindung und VerschweiSung bei andererseits relativ geringem. 
■ Warmeeintrag erzielt. 

In Fig* 1 sind durch strichpunktierte Linien die zur Verbindung 
der beiden Blechteile 2 dienenden .SchweifinShte 5 angedeutet und 
man erkennt, da& sie an der Aufienseite der Kuhlschlange 3 und 
zwischen den jeweiligen Windungen 3a der Ktlhlschlange 3 angeordnet 
sind, so daS der gesamte Verlauf der Kuhlschlange 3 zwischen 
SchweiSnahten 5 erf olgt und demit eine bestmSgliche Dichtigkeit 
erzielt wird. 

Aufierhalb der Ktlhlschlange 3 haben die den Ktlhler 1 bildenden 
Blechteile 2 im Ausftihmngsbeispiel tiberstehende RSnder Oder Flansche 
6 mit als Lochungen 7 ausgebildeten Be f es t igungs s tel len , die die 
Montage erleichtern. Am' Eintritt und am Austritt in die Ktlhlschlange 
3 sind entsprechende AnschlOsse 6 erkennbar. Es sei noch erwahnt, 
dag die Zahl der Windungen und auch die Seite, wo die Anschldsse 
8 jeweils vorgesehen sind, gegenOber dem AusfOhrungsbei spiel 
verschieden sein kSnnten. /AnsprOche 
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Jknaprfiche 

Ktihler (1) for das von der Einspritzpumpe und/oder Ein- 
spritzdtise eines' Dieselmotors zum Tank zuruckf lie£ende 
flberschussige Dieselfil, welcher Kuhler (1) als luftgefcflhlter 
Warmetauscher ausgebildet ist, dadurch gefconnatoiohnot, da£ 
der Ktihler (1) aus zwei tiefgezogenan Blechteilen (2) axis einer 
Aluminiumlegierung zusammengesetzt und verbunden ist, wobai 
eine Kuhlschlange (3) dorch eine tiefgezogene Einpragung in 
wenigstens einem der Blechteile (2) gebildet ist, welches mit 
dem anderen Blechteil (2) dicht verbunden ist, so daS der 
Querschnitt der Kuhlschlange {3) geschlossen ist. 

Ktihler nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, da£ zwei zu 
einer Kittelebene (4) im wesentlichen ^yaametrisch tiefgezogene 
Blechteile (2) vorgesehen sind, die jeweils eine Haifte des 
Querschnittea der KtthlschlaH^t enthalten und so^Mteinander 
verbunden sind, da& sich die Teile der eingepr&gten Kflhl- 
schlange (3) zu einer beidseits gegenQber der LSngsmittelebene 
(4) Oberstehenden Ktihlschlange (3) insbesondere mit rundem 
Querschnitt erg&nzen. 

Ktihler (1) nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daS die beiden ihn bildenden Bleche (2) miteinander verschweifit 
sind. 

KQhler nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet , daS die beiden , 
Blechteile (2) durch Lasers trahlscbweiSung miteinander 
verbunden sind, 

Ktihler nach einem der Ansprtlche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi zur Verbindung der beiden Blechteile (2) 
Schweifei&hte (5) an der Aufienseite der Kuhlschlange und 
zwischen den jeweiligen Windungen {3a) der Ktlhlachlange (3) 
angeordnet sind. 
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' 6 • KOhler nacb einem der Ansprtlche 1 bis 5 , dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi die den KOhler (1) bildenden Blechteile (2) 
aufierhalb der KOhlschlange (3) zumindest bereichsweise 
fibers tehende Rfinder oder Flansche (6) mit Befestigungsstellen, 
5 insbesondere Lochungeti (7), faaben. 
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